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承诺书

邢台市生态环境局：

河北六合化工有限公司承诺提交的排污许可证执行报告中各项内容和数据均真实、有效，并愿承担相应法律责任。我单位将自觉接受环境保护主管部门监管和社会公众监督，如

提交的内容和数据与实际情况不符，将积极配合调查，并依法接受处罚。

特此承诺。

单位名称：                     （盖章）

法定代表人：                  （签字）

日 期：

 

 

 

 

 

 



企业基本信息
(一)排污单位基本信息

表1-1 排污单位基本信息 (有机化学原料制造+无机盐制造+其他专用化学产品制造+无机酸制造+化学试剂和助剂制造)
序
号

记录内容 生产单元 名称 数量或内容 计量单位 备注

1 原料

产品精制单元

供排水系统

储存系统

分离精制单元

原料预处理/制备
单元

氰尿酸 1714.4 t 用于二氯异氰尿酸钠生产

尿素 765.3 t 用于氨基磺酸生产

碳酸钙 1385.18 t 用于二氯异氰尿酸钠生产

硫磺 4329.41 t 用于硫酸生产

反应单元

硫酸 12553.32 t
93%硫酸5013.76，用于硫酸铵生产；发烟硫酸7539.56，用于氨

基磺酸生产

氰尿酸车间来的氨气 3314.18 t 用于生产硫酸铵

氰尿酸车间来的过滤母液 6215 t 用于生产硫酸铵

氨基磺酸车间来的50%稀硫酸 6322.72 t 用于生产硫酸铵

存储单元

干燥包装单元

成品单元

氰尿酸生产装置
尿素 3320.9 t 用于生产氰尿酸

硫酸 1303.82 t 规格93%，用于生产氰尿酸

生产/反应单元

三聚氰胺 169.88 t 用于生产阻燃剂

氰尿酸 174.96 t 用于生产阻燃剂

氯气 1884.73 t 用于生产二氯异氰尿酸钠

碳酸钠 644.12 t 用于生产二氯异氰尿酸钠

精品分离单元

二氯异氰尿酸钠车间来的氯化
钙母液

10937.5 t 用于生产氯化钙

碳酸钙 723.8 t 用于生产氯化钙

氯化氢 89.6 t 用于生产氯化钙

2 辅料

产品精制单元

供排水系统

储存系统

公用单元 双氧水 21.42 t 用于硫酸尾气吸收塔

分离精制单元

原料预处理/制备
单元

反应单元 五氧化二钒 0 t 5年更换一次

存储单元

干燥包装单元

成品单元

氰尿酸生产装置

生产/反应单元

精品分离单元

产品精制单元
用电量 15.68 KWh

蒸汽消耗量 MJ

供排水系统
用电量 1.96 KWh

蒸汽消耗量 MJ

储存系统
用电量 1.57 KWh

蒸汽消耗量 MJ

公用单元
用电量 3.92 KWh

蒸汽消耗量 MJ

分离精制单元
用电量 27.44 KWh

蒸汽消耗量 MJ

原料预处理/制备
单元

用电量 35.28 KWh

蒸汽消耗量 3618.785 t

用电量 105.84 KWh



3 能源消耗 反应单元 蒸汽消耗量 MJ

存储单元
用电量 2.35 KWh

蒸汽消耗量 MJ

干燥包装单元
用电量 31.36 KWh

蒸汽消耗量 9556.32 t

成品单元
用电量 39.20 KWh

蒸汽消耗量 5647.08 t

氰尿酸生产装置
用电量 98.00 KWh

蒸汽消耗量 5681.02 t

生产/反应单元
用电量 25.48 KWh

蒸汽消耗量 MJ

精品分离单元
用电量 3.92 KWh

蒸汽消耗量 3519 t

4 主要产品

产品精制单元

供排水系统

储存系统

公用单元

分离精制单元

原料预处理/制备
单元

反应单元 硫酸（93%） 14798.76 t 发烟硫酸折为93%硫酸

存储单元

干燥包装单元
硫酸铵 6730 t

氨基磺酸 1241.5 t

成品单元
二氯异氰尿酸钠 3125 t

三聚氰胺氰尿酸盐 344.29 t 阻燃剂

氰尿酸生产装置 氰尿酸 2660.28 t

生产/反应单元

精品分离单元 氯化钙 1967.66 t

5 运行时间和生产负荷

产品精制单元

正常运行时间 1056 h

非正常运行时间 h

停产时间 408 h

生产负荷 39.2 %

供排水系统

正常运行时间 1350 h

非正常运行时间 h

停产时间 810 h

生产负荷 80 %

储存系统

正常运行时间 879 h

非正常运行时间 h

停产时间 585 h

生产负荷 71 %

公用单元

生产负荷 88.5/39.2 % 硫酸/氨基磺酸

正常运行时间 879/1056 h 硫酸/氨基磺酸

非正常运行时间 h

停产时间 585/408 h 硫酸/氨基磺酸

分离精制单元

正常运行时间 1080/1224 h 二氯异氰尿酸钠/氰尿酸

非正常运行时间 h

停产时间 384/240 h 二氯异氰尿酸钠/氰尿酸

生产负荷 34.10/30.8 % 二氯异氰尿酸钠/氰尿酸

原料预处理/制备
单元

正常运行时间 879/1056/1080 h 硫酸/氨基磺酸/二氯异氰尿酸钠

非正常运行时间 h

停产时间 585/408/384 h 硫酸/氨基磺酸/二氯异氰尿酸钠

生产负荷 88.5/39.2/34.10 % 硫酸/氨基磺酸/二氯异氰尿酸钠

反应单元

正常运行时间 1224/879/1056 h 硫酸铵/硫酸/氨基磺酸

非正常运行时间 h

停产时间 240/585/408 h 硫酸铵/硫酸/氨基磺酸

生产负荷 35.2/88.5/39.2 % 硫酸铵/硫酸/氨基磺酸

存储单元

正常运行时间 879 h

非正常运行时间 h

停产时间 585 h

生产负荷 71 %

干燥包装单元

正常运行时间 879/1056 h 硫酸/氨基磺酸

非正常运行时间 h

停产时间 585/408 h 硫酸/氨基磺酸

生产负荷 88.5/39.2 % 硫酸/氨基磺酸

成品单元

正常运行时间 1080/888 h 二氯异氰尿酸钠/阻燃剂

非正常运行时间 h

停产时间 384/576 h 二氯异氰尿酸钠/阻燃剂

生产负荷 34.10/27.9 % 二氯异氰尿酸钠/阻燃剂

氰尿酸生产装置

正常运行时间 1224 h

非正常运行时间 h

停产时间 240 h

生产负荷 30.8 %



生产/反应单元

正常运行时间 1080/888 h 二氯异氰尿酸钠/阻燃剂

非正常运行时间 h

停产时间 384/576 h 二氯异氰尿酸钠/阻燃剂

生产负荷 34.10/27.9 % 二氯异氰尿酸钠/阻燃剂

精品分离单元

正常运行时间 546/1224 h 氯化钙/硫酸铵

非正常运行时间 h

停产时间 918/240 h 氯化钙/硫酸铵

生产负荷 17.3/35.2 % 氯化钙/硫酸铵

6 主要产品产量

产品精制单元 氨基磺酸 万t/a

供排水系统 冷却水 t/a

储存系统 93%浓硫酸 t/a

公用单元
硫酸（93%） 万t/a

氨基磺酸 万t/a

分离精制单元
二氯异氰尿酸钠

三聚氰胺氰尿酸盐 t/a

原料预处理/制备
单元

二氯异氰尿酸钠

硫酸（93%） 万t/a

氨基磺酸 万t/a

反应单元

硫酸铵 万t/a

硫酸（93%） 14798.76 t

氨基磺酸 万t/a

存储单元 硫酸（93%） 万t/a

干燥包装单元
硫酸铵 6730 t

氨基磺酸 1241.5 t

成品单元
二氯异氰尿酸钠 3125 t

三聚氰胺氰尿酸盐 344.29 t

氰尿酸生产装置 氰尿酸 2660.28 t

生产/反应单元
二氯异氰尿酸钠

三聚氰胺氰尿酸盐 t

精品分离单元
氯化钙 1967.66 t

硫酸铵 t

7 取排水

产品精制单元

工业新鲜水 1046 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

供排水系统

工业新鲜水 3180 t

回用水 42836 t

生活用水 t

废水排放量 t

储存系统

工业新鲜水 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

公用单元

工业新鲜水 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

分离精制单元

工业新鲜水 15871 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

原料预处理/制备
单元

工业新鲜水 6802 t

回用水 61218 t

生活用水 t

废水排放量 t

反应单元

工业新鲜水 26645 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

存储单元

工业新鲜水 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

干燥包装单元

工业新鲜水 1046 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

成品单元

工业新鲜水 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

工业新鲜水 10749 t



氰尿酸生产装置 回用水 9137 t
生活用水 320 t

废水排放量 256 t

生产/反应单元

工业新鲜水 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

精品分离单元

工业新鲜水 t

回用水 t

生活用水 t

废水排放量 t

8
污染治理设施计划投资

情况 全厂

治理设施编号 / 无计划

治理设施类型 / 无计划

开工时间 / 无计划

建设投产时间 / 无计划

计划总投资 / 万元 无计划

报告周期内累计完成投资 / 万元 无计划
(二)燃料分析表

表2-1 燃料分析表

序号 生产单元 工艺名称 类型 参数 单位 值

实际排放情况及达标判定分析
(一)实际排放量信息

表3-1 废气排放量

排放口类型 排放口编码 排放口名称 污染物
实际排放量（吨）

备注
7月份 8月份 9月份 季度合计

有组织废气主要排放口 DA003 氰尿酸车间废气排放口

二氧化硫 0.079 0.02

颗粒物 0.075 0.204

硫酸雾 0.006 0.882

氨（氨气） 0.023 0.393

其他合计

颗粒物 0.88 0.827

二氧化硫

硫酸雾

氯（氯气） 0.01 0.01

臭气浓度

氯化氢 0.168 0.174

氨（氨气）

全厂合计

VOCs

颗粒物 0.961 1.913

NOx

SO2 0.079 0.02

表3-2 废水排放量

排放口类型 排放方式 排放口编码 排放口名称 污染物
实际排放量（吨）

备注
7月份 8月份 9月份 季度合计

注：实际排放量指报告执行期内实际排放量
(二)超标排放信息

表4-1 有组织废气污染物超标时段小时均值报表

超标时段 生产设施编号 排放口编号 超标污染物种类 实际排放浓度（折标，mg/m3） 超标原因说明

表4-2 废水污染物超标时段日均值报表

超标时段 排放口编号 超标污染物种类 实际排放浓度（折标，mg/L） 超标原因说明

(三)污染治理设施异常运转信息

（超标时段）
故障设施 故障原因

各排放因子浓度（mg/m3）
应对措施

开始时段-结束时段 污染因子 排放范围
(四)结论

表5-1 废气污染治理设施异常情况汇总表



  本单位2020年第三季度氰尿酸运行时间1224h，硫酸铵1224h，氯化钙546h，硫酸879h，氨基磺酸1056h，阻燃剂888h，二氯异氰尿酸钠1080h；停产原因均为检修。生产期间污染防治设施运行良好，未出现
超标排放现象；台账记录完善；自行监测数据由第三方公司负责，原始报告均按要求留存。   
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